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アルミ合金

快削鋼

中炭素鋼

FC

FCD

高炭素鋼

工具鋼

合金鋼

ステンレス
マルテンサイト/フェライト系

ステンレス オーステナイト系

チタン合金

高張力鋼

Max250

材料別切削条件表
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送り（㎜/rev）

ドリル径（φ㎜）

周速（m/min）

ドリル径に対する回転当たりの送り

ガンドリル

切削条件

① ③
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ドリル径に対するクーラント圧
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ドリル径に対するクーラント吐出量
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ガンドリル

クーラント圧と吐出量

2


